Program dostaw tukéw gietych na zimno wg KER 80/2.05
\ | T e . 07 . [T Py
DN Dz Grurl:ecﬁ?s)saa Proml(en{‘\na;eaa R Dl:g;):“czgzz‘c‘):‘t)ek Kat giecia a
15 21,3 2,6 .80 100/100 - 90°

20 26,9 2,9 w 80 100/100 90°

25 33,7 29 ~ 100 100/100 - 90°

32 42,4 29 f 150 100/100 90°

40 48,3 32 150 100/100 90°

50 57,0 3.2 180 150/150 90°
Y o 60,3  3,6+56 135, 180, 220 150/150 45° 90°,180°
65 76,1 3,6+6,3 230 200/200 45° 90°,180°
80 88,9 4,0+6,3 270 200/200 45°,90°,180°
100 108,0 40+63 300,400 250/250 45° 90°,180°
114,3 4,0+6,3 . 375/500 250/250 45°,90°,180°
125 133,0 4,5:6,3 375/500 300/300 45° 90°,180°
150 159,0 5,063 450 450/450 45° 90°,180°

Wykonanie inne niz w powyzszej tabeli wymaga uzgodnien.

Podstawowy program produkcji tukow gietych nagrzewem indukcyjnym

Luki 2,5D** Luki 3D** Luki 4D** Dtugosc prostek | Dlugoséprostek /o
DN Dz Promien = Zakres | Promien  Zakres | Promien @ Zakres m1/m2min.* | m1/m2 min.* gieqcia
giecia R | gruboéci  gieciaR | gruboici = gieciaR = grubosci dla tukéw dla tukéw )
(mm) $cianek (mm) scianek | (mm) $cianek $<14.2 $216.0
125 139,7 480 6,3+20,0 dl 560 5,0+20,0
150 159,0 480 6,3+20,0 650 5,6+20,0
Q 168,3 480 63+200 = 580  56+200 650 5,6:20,0
170 193,7 480 7,1+25,0 580 5,6+25,0 800 5,6+25,0 ‘
200 219,1 550 7,1+25,0 650 6,3+25,0 900 6,3+25,0 ‘
220 244,5 600 7,1+-30,0 750 7,1+30,0 1000 7,1+30,0 !
250 | 2730 650 | 80+300 800 714300 1100 | 7,300  600/600 | 600/1000 | 2°:180°
300 323,9 800 10,0+-30,0 1000 8,0+30,0 1300 8,0+30,0 !
350 355, 900 | 10,0:300 1050 | 88+300 1500 | 80+30,0
400 406,4 1000 11,0+30,0 1200 8,8+30,0 1700 8,8+30,0
450 | 457,0 1150 | 125:250 1350 | 11,0:250 1900 | 10,0+250
500 508,0 1250 14,2+25,0 1500 11,0+25,0 2100 11,0+25,0
600 610,0 1500 16,0+25,0 | 1800 14,2+25,0 2400 12,5+25,0

*) dtugos¢ odcinkéw prostych mozna zwigkszy¢ po uzgodnieniu
**) inne promienie giecia s3 mozliwe do wykonania




